ARBEIT & BERUF

Einer fur alle

Systembaukasten Ob fir Audi, Mercedes oder den E-Mobility-Pionier Karabag - der
verfeinerte Hydronic-Systembaukasten ermdglicht eine flexible Fertigung auf einer Linie.

Seir 2010 ist die Hydronic 2 im Handel
erhiltlich und tiberzeugt mit Effizienz,
geringem Verbrauch und innovativer
Multifuelfihigkeit. Aber auch im
Herstellungsprozess hat sich viel getan,
Die Weiterentwicklung der Gleichreile-
strategic und des Baukastenprinzips in der
Ferrigung triigt ihren Teil zur Erfolgsge-
schichte der Hydronic 2 bei, Die Liste der
Kundenanforderungen ist lang, die Mo-
dellpalette mit weit tiber 200 Varianten
entsprechend umfangreich. Im Esslinger
Werk 3 kann jedes beliebige Hydronic-2-
Modell an einem einzigen Arbeitsplatz

Premiere: Steffen Fricke, 20, Produktionshelfer

in der Heizgeritemontage, bei seinem ersten
Einsatz an der brandneuven Montagestation. Hier
kemplettieren er und seine Kollegen kiinftig jedes
beliebige Hydronic-2-Modell. Sein Fazit: Lauft
super!”

Die Hydronic-Fertigung startet Monteur Fricke
mit dem Einsetzen der Brennkammer.

Vor der Montage des Geblases im ndchsten
Schritt wird der Flammfiihler eingesetzt.

gefertigt werden — von der dieselbetriche-
nen Commercial Version fiir Nutzfahr-
zeuge bis zur brandneuen Bioethanol-Aus-
fihrung fiir Elektrofahrzeuge. Die vom
Geschifrsbereich Heizungstechnik for-
cierte Gleichteile-Systemstrategie machr es
méglich. Produkt- und Prozessdesign fol-
gen dem Baukastenprinzip und erlauben
cine maximale Standardisierung in der
Ferrigung, so dass erst spir im Aufkom-
plettierungsprozess kunden- und bedarfs-
spezifische Anforderungen ins Spiel kom-
men. ,Das Gleichteilemanagement hilft,
die Stiickkasten im Griff zu behalten, aber

auch Kundenanforderungen lassen sich
damit besser und leichter erfiillen®, so
Wolfgang Pfister, Leiter Brennverfah-
ren/Grundgerire. Die unterschiedlichen
Anforderungen setzen die Mirarbeirer an
der Montagestation flexibel und mit
hachster Priizision um. Denn auch im
Fertigungsprozess hat im Mai ¢ine neue
Technikgeneration Einzug gehalten. Der
durch die Fertigungsplanung neu konzi-
pierte Arbeitsplarz ermdglicht nicht nur
eine flexible Produktion, sondern unrer-
stiitzr mit ausgekliigelrer Elekrronik und
Sensorik die Mitarbeiter dabei, in wieder-




kehrenden Prozessen Fehler zu vermei-
den. ,,Da auch die Ergonomie der
Arbeitsplitze einen entscheidenden Anteil
an der Qualitdr unserer Produkre har,
wurde auch diese weirer ausgebaut®, so
Oliver Roppelt, Leiter Fertigungsplanung
Fahrzeugheizungen. Alle benotigten Ma-
terialien sind mir kiirzesten Greifwegen
erreichbar und die komplette Arbeirsstarti-
on lisst sich per Knopfdruck in der Hohe
an die Grofle des Mirarbeiters anpassen.
«Ein weiterer wichtiger Baustein unserer
Null-Fehler-Strategie®, so Alexander Jager,
Leiter Fertigungscenter Montage. ZSFA
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MAXIMALE VIELFALT: HYDRONIC E4 S

Hinter der Bezeichnung ,E4 5" steckt eine Eberspacher
Innovation: die erste Heizung, die Elektrofahrzeuge mit-
hilfe von Bioethanol COy-neutral temperiert - eine
Hydronic-Variante, die dank der modularen Strategie
ebenfalls nahtlos in den Fertigungsprozess passt. Im Mai
wurden in Hamburg im Rahmen des Projektes Férder-
region E-Mobilitit 20 E-Fiorinos der Firma Karabag (ber-
geben. Mit an Bord: die ersten Bioethanol-Heizer aus
Esslingen. Alternativ zum reinen Ethanolbetrieb vertrigt
die Heizung auch bis zu 30 Prozent Benzinbeimischung. So kann

bei Bedarf an jeder Tankstelle getankt werden, die E85 im Angebot hat.

Im niichsten Step wird die inzwischen mit dem
Geblise verbundene Brennkammer auf den
Geritemantel gesetzt.

Der Geblisedeckel ist bereits verschraubt
(hinten), abschlieBend wird das Steuergerit
noch auf dem Heizgerdt angebracht.

6 Endspurt: Steffen Fricke setzt das Grundgerit
auf die Linig, die alle gefertigten Einheiten zur
Kontrolle auf den Prifstand beférdert,

s
-
]
o™

|14

=
<1
L
—



